Das System

1 Rohabwasserpumpwerk: 2 Rechenanlage: 2 Beliifteter Sandfang mit 4 Belebungsbecken 1und 2: 5 Nachkldrbecken 1 und 2: 6 Klirschlammstapelbehdilter 1
Schneckenpumpen heben den Zwei automatisch raumende Fettfang: In der vorgeschalteten Denitrifi- Sie trennen den Belebtschlamm und 2:
gesamten Zulauf um ca. 6 m Stufenrechen zur Entnahme Der anfallende Sand wird durch kationsstufe werden Rohabwasser von dem zum Vorfluter abflie- Die Klarschlammstapelbehalter
an. Danach flieRt das Abwasser der Grobstoffe aus dem Walzenbewegung mit Hilfe und Ricklaufschlamm mittels Renden, gereinigten Abwasser. dienen als Zwischenlagerung fir
mit natlrlichem Gefalle durch Abwasser. Durch zwei nach- eingespeister Luft nach unten eingebauter Umwadlzaggregate Der Uberschissige Schlamm den anfallenden Uberschuss-
die Klaranlage zur Weiterbe- folgende Waschpressen wird gezwungen und von dort mit vermischt. Hier erfolgt der Nitrat- gelangt zur Schlammbehandlung. schlamm. Von dort aus wird er in
handlung. das Rechengut entwdssert, in Drucklufthebern zu einem abbau ohne Luftsauerstoff. flissiger oder gepresster Form

einem Container zwischen- Klassierer geférdert. Der der Landwirtschaft als Dinger
Belebungsbecken 3 und 4:

gelagert und spater entsorgt. gefilterte Sand und das Fett zur Verfigung gestellt.
werden mit einen Entwdsse-

rungscontainer abgefahren.

Nitrifikationsstufe, ausgerustet
mit feinblasiger Beltftung und
getrennter Umwalzung. Hier
werden die im Abwasser ent-
haltenen EiweiRstoffe (Harn und
Urin) in Ammonium und dann
weiter zu Nitrat umgewandelt.

.In den letzten 25 Jahren haben wir die Kldranlage stetig modernisiert,
50 dass sie sich heute auf dem neuesten Stand der Technik

prdsentiert. Auch in Zukunft werde ich mich mit meinem Team flir
klare Verhdiltnisse zum Wohle der Blirger in Alsbach-Héhnlein
und Zwingenberg einsetzen. Darauf freuen wir uns."




